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SHIFTING THE LIMI'[

TPS 320i/400i /500i / 600i

/ Technologia spawania MIG/MAG

/ TPS/i to mistrz wszechstronnosci, dostepny w klasach mocy 320, 400, 500 i 600 A.
Zaprojektowano go catkowicie od podstaw. Dzieki temu znaczaco poprawiono

wtasciwos$ci spawania, zoptymalizowano mozliwo$¢ komunikacji miedzy cztowiekiem

a maszyng i udoskonalono obstuge.
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/ Najlepsze wlasciwosci spawania dzieki
nowym procesom spawania tukowego:

LSC, ekstremalnie stabilne spawanie

//

tukiem zwarciowym z niewielkq iloscia
odpryskow. PMC, szybki i pewny proces
pulsacyjny. Sg to whasciwosci, o ktérych
inne zrédta pradu spawalniczego moga

- co najwyzej pomarzyc. 3
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2> INTERACTION

INDIVIDUALITY

/ Aktualizacja w najprostszy

z mozliwych sposobéw: za
pomoca nosnika danych USB albo
przez Internet. Pozwala poszerzy¢
mozliwosci urzadzenia o nowe
procesy spawania, charakterysty-
ki, aplikacje, aktualizacje oprogra-
mowania sprzetowego i wiele
innych funkcji. :
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/ Prosta i intuicyjna obstuga za
pomoca graficznego interfejsu
uzytkownika. Odporno$¢ nawet
na ekstremalne warunki pracy

i mozliwos¢ obstugi nawet

- w rekawicach roboczych.




DANE TECHNICZNE

Napiecie sieciowe

Bezpiecznik sieciowy

Tolerancja napiecia sieciowego
Czestotliwo$¢ sieci

Cos Phi

Zakres pradu spawania MIG/MAG

Prad spawania przy 10 min / 40°C

3-320 A
40% 320 A/ 60% 260 A

3x400V

35 A zwloczny
+-15%

50 /60 Hz

0,99
3-400 A
40% 400 A / 60% 360 A

(104°F) /100% 240 A (220 A*¥) /100% 320 A

Napiecie wyjsciowe MIG/MAG 14,2-30,0 V 14,2-34,0 V

Napiecie trybu pracy jalowej 73V (71 V*¥) 73V

Stopien ochrony IP 23
Klasa emisji zaklocen A

elektromagnetycznych (EMC)
Wymiary dt. x szer. x wys.

Masa

* dostepne takze jako wariant MV **320i C

35kg/77.161b
(35,8 kg / 78.93 Ib™)

40% 500 A/ 60% 430 A
/100% 360 A

63 A

3-500 A 3-600 A

60% 600 A

/100% 500 A
14,2-39,0 V 142-440V

71V 71V

706 x 300 x 510 mm / 27.8 x 11.8 x 20.1 in.

36,5 kg/80.47 b

38kg/83.78 b

49 kg /108.03 1b

Ce[§

/ Catkowicie nowa koncepcja chtodzenia siegajg-
ca az po dysze gazowq palnika spawalniczego.
Umozliwia wykonywanie pracy z wyzszq precyzjq
i gwarantuje dluzszq zywotnos¢ elementéw ulega-
jacych zuzyciu.

/ Te same mozliwosci obstugi na palniku spawalni-
czym i na wySwietlaczu. To idealne rozwigzanie
w przypadku, gdy zrédto prgdu spawalniczego
znajduje sie w duzej odlegtosci.
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/ Fronius System Connector peini funkcje central-
nego przytqcza dla wszystkich mediéw. Umozli-
wia ono proste i niezawodne blokowanie wigzki
uchwytu bez narzedzi, gwarantujqgce zdefiniowa-
ne przejscie prgdu.

DZIALAMY W TRZECH DZIEDZINACH, LECZ MAMY JEDNA PASJE: PRZESUWAMY GRANICE MOZLIWOSCI.

/ Niewazne, czy chodzi o spawalnictwo, fotowoltaike, czy technologie tadowania akumulatoréw — nasz cel jest jasno okreslony: by¢ liderem

w dziedzinie innowacyjnosci. Razem z okoto trzema tysigcami naszych pracownikéw na catym $wiecie przesuwamy granice mozliwosci, czego
dowodem jest ponad 1000 przyznanych patentéw. Tam, gdzie inni stawiaja mate kroki, my wykonujemy skoki w rozwoju. Jak zawsze. Odpowiedzialne
obchodzenie sie z naszymi zasobami jest podstawa dziatalnosci naszej firmy.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyska¢ na stronie internetowej www.fronius.com

Fronius Polska Sp. z o0.0.

ul. Gustawa Eiffel’a 8
44-109 Gliwice
Polska

Telefon + 48 32 621 07 00

Fax +48 32 621 07 01

sales.poland@fronius.com

www.fronius.pl
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

a wylgczone od odpowiedzialnosci. Prawo autorskie © 2011 Fronius™. Wszelkie prawa zastrzezone.

3 bez gwarancj

Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie przekazania do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie dane pomimo starannego opracowani
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